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PREPARACION DE LA MAQUINA

‘Se tiene €l carro en la izquierda.

1. Se suben las agujas que se desesn
{(por ejemplo 70) se hace dicha operacion por
los muelles de seguridad.

2.9 Sa coloca la llave niimero 1 al nu-
‘mero que se desea.( Por gjemplo el nuim. 13.)

Se coloca la llave ntimero 2 arriba.

Se coloca la llave nimero 3 al naumero de
la llave 1.

Se coloca la llave nuumsero 4 arriba.

3.9 La palanca namero 1 cerrada (hacia
el centro. )

La palanca numero 2 abierta (hacia la de-
recha.)

La palanca numero 3 cerrada (hacia el
centro.)

La palanca numero 4 abierta (hacia la iz-
quierda.)

Se hace una pasada para que se bajen las
lengtietas.



Se mira no quede ninguna cerrada.

Se pasa el algodén por los 3 agujeros del
alimentlador y que salga por debajo de las
dos fronturas,

4.» Secoloca la llave nimero 4 abajo.
Se abre la palanca numero 1 hacia la de-
recha.

Se hace media pasada.

Se coloca el peine montaje.

Se colocan los pesos.

Se coloca el tensor (se mira no quede en-
lazado.)

5.9 Se subela llave niumero 4 arriba.
Se cierra la palanca numero 1 hacia &l
centro.

Se hacen 16 pasadas.

Se hacen los calados.

Se pone el reloj.

Se hace la pierna (por ejemplo 100 pa-
sadas.)

Se mengua con el bimbador de 3 cada 6
pasadas en la izquierda de las 2 fronturas
hasta dejar 2 peines talon.

Se pome el reloj.

Se hace la canilla (por ejemplo 60 pasa-

das. )
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Se quitan los pesos.

1.er peine.—Se coioca en la izquierda de la
frontura de adelante.

2." peine. —Se coloca en la derecha de la
frontura de adelante.

Se abre la maquina y se introducen ios 2
‘peines dentro. :

3.er peine, —Se coloca en la derecha de la
frontura de atras.

Se introduce dentro de la maquina,

4" peine.—Se coloca en la izquierda de la
frontura de atras.

Este se corre 4 la derecha.

Se pasan los purntos de este Gltimo & las
-agujas de la maguina en la derecha,

Se sube el primero que se ha colocado y
se pasan los puntos en la izquierda de la
frontura de atras.

Se deshace el algod6n que sale del centro
de la frontura de detras hasta la izquierda.

B-—5.°—Sa coloca la llave nimero 2 al
numero de la llave 3.

Se abre la palanca numero 3 (hacia la iz-
‘quierda.)



Se cierra la palanca numero 4 (hacia el
centro.)

Se coloca un peso.

Se clerra la maquina.

Se hace la tira (por efemplo 16 pasadas.)

Con una aguja talén se coje el punto de la.
aguja 10y semonta 4 la aguja 11 en 1a dere-
cha de l1a frontura de atras,

Se coloca una aguja talén en cada una de
las 9 agujas de hacia la derecha (y se dejan
encima de las dos fronturas.)

Se bajan las 10 agujas vacias.

Se hace media pasada,

Se hace lo mismo de las agujas talén en
la izquierda.

Se bajan las agujas vacfas.

Se hace media pasada.

Sa pasa el punto de la aguja talén 9 sobre-
la misma aguja que se ha pasado la 10.

Se hace media pasada.

Serepite en la izguierda.

Se va haciendo la misma operacion & cada.
media pasada, siempre en la parte confraria.
del earro hasta que falte una aguja talén en
la izquierda y el carro esté en la izquierda..

Se quita el peso.
Se abre la maquina.
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Se suben los dos peines talon de dentro de
la miquing (se pracura subir los peines de
puntas arriba para que no se caigan los
puntos.) \

Se pasan los puntos a las agujas vacias de
la frontura de adelante,

Se suben 13 agujas en la derecha de la
frontura de atras.

Se suben 3 agujas en la derecha de la
frontura de adelante,

Se cojen las bastas de la derecha y se co-
locan sobre ellas cogiéndola por la basta pe-
quefia.

6.° Sesube la llave numero 2.
Se cierra la palanca numero 3.
Se abre la palanca numsro 4.
Se hace media pasada.

Se repite lo de 1as bastas en la izquierda.
Se hacen 2 y media pasadas.

« Se mengua con el bimbador de
3 en la derecha de la frontura de

= adelante.
L npu'_aaiﬁsn< Se pasa el punto de airas &
conelde 3 )| 5jelante. '

Se baja la aguja de a%ras.
Se hace media pasada.
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Se mengua con el himbador de
3 en la izquierda de la frontura
de adelante.

Se pasa el punto de atras a
adelante.

Se baja la aguja de atras.

Se hacen 2 y media pasadas.

Se mengua con el bimbador de
3 en la derecha é izquierda de la
frontura de adelante.

Se bajan las des agujas vacias.

Se hacen 3 pasadas.

Se mengua con el bimbador de
2 en la derecha de la frontura de
adelante.

Se pasa el punlto de atras 4
adelante.

Se baja la aguja de atras,

Se hace media pasada.

Se mengua con el de2en la iz-
quierda de la frontura de ade-
lante.

Se pasa el punto de atras &
adelante.

Se baja la aguja de atras.

Se hacen 2 y media pasadas.
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Se mengua con el de 2 en la de-
recha é izquierda de la frontura
de adelante.

Se bajan las dos agujas vacias.

Se hacen 3 pasadas.

Se mengua con el de 1 en la
derecha de la frontura de ade-
lante.

Se pasa el punto de atrds &
adelante.

Se baja la aguja de atras.

Se hace media pasada.

Se mengua con el de 1 en la
izquierda de la frontura de ade-

lante.

Se pasa el punto de atris &
adelante.

Se baja la aguja de atras.

Se hacen 2 y media pasadas.

Se mengua con el de 1 en la
derecha é izquierda da 1a frontu-
ra de adelanis.

Se bajan las 2 agujas vacias.

Se pone el reloj.
Se hace el pié (por ejemplo 65 pasadas. )
Se menguan con el 3 en las cualro esqui-
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nas 4 cada 3 pasadas hasta,que el reloj mar-
ca el 95.,

Se sigue menguando con el de.3, pero &
cada pasada.

Cuando falten 5 4 6 agujas, con ¢l de 2.

Cuando falten 3 6 4 agujas con el de 1.

La ultima se pasa la de adelante &4 |a de
afras.

Se hacen 2 pasadas.

Se rompe el algnd6n encima de las fron-
turas.

Se tira de la media por debajo de la ma-
quina.

PUNOS PARA CALCETINES 2 Y 2

Se tiene el carro en la izquierda.

Se colocan las 4 llaves al mismo numero
que se desea (por ejemplo 12 y medio.)

Se abren las 4 palancas (numeros 1y 2
hacia la derecha y nameros 3 y 4 hacia la
izquierda.)

Se suben las agujas que se deseen (por
ejemplo 90) en la frontura de adelante.

Empezando por la derecha de cada dos en
linea de trabajo, se baja una fuera de la
linea de trabajo, haciendo que termine en
una aguja en linea de trabajo en la iz-
quierda.
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Se tiene la palanca H hacia atras.

Se hace todo lo mismo de las agujas en la
frontura de atras, sblo que ha de empezar
en una en |la derecha y esta pase por el mae-
dio de las 2 de adelante y la nltima de la iz-
quierda de la [rontura de adelante por el
medio de las 2'de atras.

Se hace una pasada para que se bajen las
lengiietas.

Semira que no quede ninguna lenglefa
cerrada.

Se pasa el algod6én como para la media.

Se hace media pasada.

Se pone el peine, monltaje, pesosy ten-
sor.

Se pasa |la palanca H adelante.

Se hacen 2 6 3 pasadas y se mira si todas
las agujas trabajan bien.

A-—Se cierran las palancas numeros 1
y 3.

Se hace una pasada.

Se abre la palanca numero 1,

Se pasa |la palanca H atras.

Se hace media pasada.

Se cierra la palanca nimero 1.

Se hacen 2 pasadas.

Se abren las palancas numeros 1 y 3.
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Se pasa la palanca H adelante.

Se pone el reloj.

Se hace el pufio (por ejemplo 40 pasadas.)

Se repite donde indica la A para cuantos
pufos se deseen hacer.

MONTAR LOS PUNOS

Se tiene el carro en la izquierda.

Se colocan las llaves y palancas como pa-
Ta la media.

Se suben las agujas que se deseen como
para la media (pero sdlo se suben 2 peines y
2 6 sean 58 agujas. )

Se bajan las lengiietas.

S8 coge uno de los extremos del pufio con
la mano izquierda y se introduce por debajo

de las 2 fronturas.

Con el bimbador de uno se van montan-
do los puntos, cogiéndolos por la segunda
malla, empezando A& coger el primero en el
centro de la frontura de atras siguiendo ha-
cia la derecha.

Se deshace el primer renglén de mallas
thasta el extremo de la derecha de la frontu-
ra de atras.

Se sigue cogiendo por el segundo empe-

zando por la derecha hasta el extremo de la

izquierda de la [rontura de adelanle.



e

Se deshace el primer renglén de mallas
hasta el otro exiremo del pufio.

Se siguen cogiendo los puntos por la se-
gunda malla, empezando por la izquierda
de la froutura de atras y siguiendo hasta
unirse con el otro extremo del pufio.

Se deshace la malla floja hasta el extremo
de la izquierda de la frontura de atras.

Se pasa el algod6n como para la media.

Se anuda con el que sale del pufio que se
ha montado.

Se tira para que no quede flojo.

Se pone el reloj.

Con la mano izquierda se tira por debajo
de las [ronturas del pufio montado (en vez
de peso, procurando tirar de todas partes
por igual.)

Se hace la canilla (por ejemplo 70 pasa-
das.)

Se colocan 2 peines en la frontura de ade-
lante.

Se introducen dentro de la maquina.

Sigue todo igual 4 la media, desde donda
indica B 5." hasta terminar (los piés de cal-
cetin suelen ser mayores; hagan por ejem-
- plo 75 pasadas.)
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MONTAR ARREGLOS

Se tiene la maquina preparada como pa-
ra media y calcelin.

Se suben las agujas que se deseen (por
ejemplo 5¢ 0 sean 2 peines. )

Se cogen fos'puntos por la segunda malla,
empezando por la izquierda de la [rontura
de atras é ir siguiendo 'hasta dar la vuelta,
terminando en la ‘izquierda de la [rontura
de adelante.

Se deshace el primer renglén de mallas
flojas.

Se anuda el algodén, como para el cal-
cetin.

Sigue todo igual al calcetin (sdlo que se
hardn mds ¢ menos vueltas, como 8e pueden
colocar mds d menos agujas.)

LAS VARIAS POSICIONES DE LA MAQUINA
PARA ENHEBRAR

Las llaves ntimeros 1, 3 y 4, al niimero
que se desee,

La llave nimero 2 arriba.

Las palancas numeros 1, 2 y 4, abiertas,

La palanca numero 3, cerrada.
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PARA EL PUNTO LISO

Las llaves niimeros 1 y 3, al nlimaro que
se desea.

Las llaves nimeros 2 y 4, arriba.

Las palancas numeros 2 y 4, abiertas.

Las palancas numeros 1 y 3. carradas.

PARA EL TALON

Las llaves ntmeros1, 2 y 3, al nimero
que se desee.

La llave nimero 4, arriba.

Las palancas numeros 2 y 3, abiertas,

Las palancas numeros 1y 4 cerradas,

PARA EL PUNTO INGLES DE
= ) A0 o O B
Las 4 llaves, al mismo namero.
Las 4 palancas abiertas.
Para los entorpecimientos y causas de

que provienen, consultese el libro de ins-
frucciones que va con la maquina.
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